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A bolt driving machine comprises a hinged bolt- 
storage rail (16) which extends at one (inner) end 
towards a bolt-driving blade (31) and is formed 
with a suitably shaped slideway, the hinge 
allowing the said rail to swing between one 
position where its other (outer) end fits to a feed 
carriage (24) and another position where it is 
open to receive a charge of the bolts, the inner 
end of the storage rail being extended via a 
spring-supported feeding device. 
The machine may be charged by a separate 
feeding and charging mechanism comprising a 
body (3) having a receiving nest (4) to which the 
bolt- driving machine fits when the rail (16) is 
being charged with bolts, a feeding rail (2) having 
a slideway positioned to align with the storage rail 
(16), and a lever (6) which can be rocked to 
release a predetermined number of bolts. 
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i Vorrichtung zum Zufuhren und maschinellen Eintreiben von Schrauben 

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung, die das maschinelle 
Eintreiben von Schrauben mittels automatischer Zufuhrung 
in jeder beliebigen Richtung ermoglicht, und deren vorteil- 
hafte Ausfuhrungsform auch dann verwendet werden kann, 
wenn die einzutreibende Schraube schon mit der damit zu- 
sammenzufuhrenden Unterlage, in beiderseitiger Montage* 
stellung, am Ausgang . irgendeiner Forder- und/oder 
Speichervorrichtung zur Verfugung steht. 
Die erfindungsgema&e Vorrichtung weist eine schrauben- 
eintreibende Kleinmaschine mit einer Zufuhrvorrichtung auf, 
deren gelenkig verdrehbare Speicherschiene mit einer dem 
Profil der zu montierenden Schraube - gegebenenfalls einer 
mit der Unterlage schon zusammengefuhrten Schraube - 
entsprechenden Gleitbahn ausgebildet ist, das obere Ende 
der Speicherschiene in der einen - verriegelten - Endstellung 
an einen Vorschubschlitten anschlie&t, in der anderen End- 
stellung - als Fufldffnung - offen ist und das untere Ende der 
Speicherschiene mittels eines federbelasteten Zufuhror- 
gans an die Bahn der schraubeneintreibenden Klinge der 
Kleinmaschine anschlie&t. 
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VORRICHTUJD ZUM ZUFCHRE* UND MASCHINELIE* EltfTREIBEN VON 
SCffiUUHW 



PATEMTANSPRi'CHE 

0 Vorrichtung zum Zuflihren and maachinellen Ein- 
I T ° rteilhaft •** »"tarlagan achon zuaa-enge- 
fOhrtan - Schraoban mittaZa einer achranbaneintraibanden 
Kle.nnaachxna, dadurch g a k a n n z a i o h „ e t . daaa 
die KZa ln *aachina 710/ eina Zuftihrvorrichtung auiVaiat, da- 
* ™*ehbaxa Spaicharachiana A6/ -it ainar de ffl 

mt der UnterZage achon zusaBmengefUhrtan Schraube - ent- 
ePTechenden GZeitbann auegebildet iat, daa obera E„da der 

? hl6n : A6/ ln d8r Binsn " --riegaxtan - Endatel- 
Zung an eman VorachubachZitten /24/ anachliaaat, in der 
enderen EndatelX'ung - ala FtUXoffnung - offan 1st, und da s 
untere Ende der Speicherechiene A6/ m i«ala einea TJ- 

band'n 9 ^ ZU ^ 0 / gaM a " 418 Bah " der "hraubanaintrai- 
benden KZinge dar nei« echine /10/ anachlies3t . 

2. Vorrichtung nach Anapruch 1, dadurch g a . 

lJL0.il/ * V h " 6 1 • dS8 » 8ie eine s P»l«vorri=htung 
l^eMZd ♦ Qrt -»«-*>*P-r e in Aufnataanaat /4/ 

auagebUdet 13t m4 in/auf dem Orflndungskorper />/ elne Zu- 



3328730 



fUhrachiene /2/ angeordnet Oder auagebildet ist f auf Wel- 
cher neben der dem Profil der Schraube /der mit der Unter*- 
lage achon zuaammengeftthrten Schraube/ entaprechenden Gleit- 
bahn ein ala zweiarmiger Hebel auagebildeter Schwinghebel 
/6/ in der Weise gelenkiff gelagert und mit einer Feder /9/ 
vorgeapannt iat f daaa der bei dem unteren beziehungaweiae 
oberen Ende dea Schwdnghebela /6/ auagebildete, nach der 
Gleitbahn hiiweisende erate und zweite No eke n /? und 8/ in 
die Gleitbahn durchbiegen, die Kleinmaachine AO/ jedoch 
tlber eine ZafOhrvorrichtung verfUgt, deren Vorschubachli t- 
ten /24/ mit einem an dae Aufnahmeneat /4/ pasaenden Bef«*- 
stigungaorgan auagebildet i8t, daa obere Ende der gelenk: g 
verdrehbaren Speicherschiene /16/ der Kleinmaa chine /10/ in 
der eihen - verriegelten - Endatellung an den Vorschubachlit- 
Sen /24/ f in der anderen Endatellung an die'ZufUhrachiene /2/ 
der Speisevorrichtung anschlieaat f wfihrend das untere Ende 
der Speicherschiene /16/ mittela einea federbelaateten Zu- 
fUhrorgari8 an die Bahn der achraubeneintreibenden Klinge /31/ 
der Kleinmaschine /10/ anachlieaat. 

3, Vorrichtung nach Anapruch 1 oder 2 f dadurch g e — 
kennzeichnet f daaa daa ZufUhrorgan aua einem 
die Bahn der Klinge /31/ von zwei Seiten einachliesaenden 
Backenpaar /14/ f einer da8 Backenpaar /14/ abattitzenden Fe- 
der* A3/ f einer mit ihrem freien Ende die Bahn zwiachen dem 
Backenpaar A4/ und der Auatritt85ffnung der Speicherachie- 
ne A6/ berahrenden Klaue /39/ und einer die Klaue /39/ ab- 
stUtzenden - gelenkig befeatigten - Feder /38/ f aovie aus 
einer auf einer - Teil der gelenkigen Befeatigung bilden- 
den - Gelenkwelle /37/ angebrachten Steuerrolle /4P/ beateht# 
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4# Vorrichtung nach einem der Anaprdche 1 - 3 f 
dadurch gekennzeichnet f dasa der Eingang 
der ZufOhrschiene /2/ der Speisevorrichtung an den Ausgang 
einea das Arbeitssttlck /die Schraube oder die mit der Un- 
terlage schon zusammengefOhrte Schraube/ beftfrdernden Mit- 
tela /!/ pa sat. 

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch ge- 
kennzeichnet, dase das Mittel A/, das das 
Arbeit sstilck befordert, eine Vorrichtung zum ZusammenfQh- 
ren von Schrauben und Unterlagen, z*B. ein vibrierender 
ZufUhrer ist, und die ZufOhrschiene /2/ an die Leitbahn 
der Vorrichtung anschliesst. ' 

6# Vorrichtung na ch einem der Ansprtlche 1 - 5» 
dadurch gekennzeichnet , dasa die gelenkig 
verdrehbare Speicherschiene /16/ in an aich bekannter Wei- 
se als ein auswecheelbares Modulelement ausgebildet ist, 
und die Vorrichtung mit mehreren solchen Modulelement en % 
versehen ist. 
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.« • VORRICHTUtJO ZUM ZUFCHREN UND MASCHINFLLEN EINTHEIBEN VON 
SCHRAUBEN 



Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Zu- 
-fuhren und maachinellen Eintreiben von - vorteilhaft mit 
. Unterlagen schon zuaammengefUhrten - Schrauben mittela ei- 
ner schraubeneintreibenden Kleinmas chine. 
5 In der Industrie, besonders in der Maachinenin- 

dustrie iat das Befeatigen beziehungaweiae daa Verbinden, 
inabeaondere daa Zustandebringen von Schraubenverbindungen 
eine der aufVanaintensivaten Arbeitsphaaen der Montage, Es 
ist deshalb wichtig, aolche Kle inmaachi nen und Einzvreckvor- 

10 richtungen zu entwickeln, mit deren Hilfe entweder semtli- 

che, oder bloa3 einzelne Phasen dieaea Prozeaaea mechani- 
aiert werden k8nnen. Am haufigsten gelingt es, den Arbeita- 
gang dea Eintreibens zu mechanisieren /durch die maachinel- 
le Drehung der achraubeneintreibenden Klinge, eventuell 

15 auch durch die Regelung dea Momentea/. Neuerdings bilden 

aber auch die Beforderung der Man tagebeatandteile zu der 
Arbeitsa telle und ihre Legerung in einer der Montage ent- 
aprechenden Reihenfolge, die Vorbereitung der Elements fUr 
die einzelnen Arbeita#lnge Oegenatand der Automatiaierungs- 

20 beatrebungen, und ea sind bereits Vorrichtungen und Maachi- 

nen bekannt, die zum Teil auch in aolchen Arbeitsphaaen 
automat isch arbeiten. 
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Die ftlr solche Zwecke bis jetzt entwickelten Mit- 
tel /Vorrichtungen, Klei nmas chinen/ kOnnen in zwei Gruppen 
eingereiht werden: 

- in die Gruppe der bloss die Schraubeneintreibung mechani- 
sierenden Mittel; 

- in die Gruppe der Mittel, die ausaer der Schraubeneintrei- 
bung auch die BeftJrderung des Verbindungselementes zur 
EinfUgs telle /mindeatena zum Teil/ mechanisieren. 

Zur era ten Gruppe gehOren z.B. die Vorrichtung ge- 
mSss des ungarischen Patentea Nr. 164 847 und die GARDNER- 
DENVER^Kleinmaachine /IBRD/. Solche L6sungen haben den grund- 
legenden Nachteil, dass das In-Arbeitsstellung-Bringen des 
Verbindungselementes einen sich je Eintrieb wiederholenden 
manuellen Arbeitsgang darstellt. Ala Folge der un- 
terschiedlichen Zielsetzung gibt es auch noch andere Nach- 
teile. Bei der erwahnten Kleinmaschine ist z.B # auch die 
Richtung des Eintreibens gebunden: wenn das Eintreiben nach 
oben durchgefUhrt wird oder die Richtung eine beachtenswerte 
Komponente dem Gravitationsf eld gegenUber hat, failt die in 
die FQllSffnung gelegte Schraube aus der Vorrichtung heraus. 
Bei den bekannten Mitteln solcher Art ist die mechanisierte 
Zufuhr und Eintreibung der mit den Unterlagen schon zusam- 
mengefUhrten Schrauben nicht gelBst. 

Bei einem Teil der zur zweiten Gruppe gehorenden 
bekannten LSsungen kann die schraubeneintreibende Kleinma- 
schine nur in Zwangsverbindung mit dem gesamten Speise- und 
Zuftthraystem bet&tigt werden, deahalb iat die Kleinmaschine 
nur auf einem Arbeitsplatz verwendbar, der sich innerhalb 
einer begrenzten Entfernung vom System befindet. Dies ist 
der Fall z.B. bei der Einrichtung INTERMO DERN: zu den drga- 



nen in Zwangaverbindung gehiiren die Zuftlhrvorrichtung 
/meiatena ein vibrierender Zuftihrer/ und der sich di eaer 
Vorrichtung anachliessende Schritt zuftihrer, welcher die an 
die Reihe kommenden Schrauben durch eine Rohrleitung, un- 
ter der Einwirkung eines pneumatiachen Impulses der schrau- 
beneintreibenden Kleinmaachine einzeln zuftlhrt. Die Zufuhr 
wird auch durch die Speiaevorrichtung gemfiae der HRD-Patent- 
achrift Nr. 1 478 845 einzelweiae durchgeftlhr t . Die Speiae- 
vorrichtung iat hier mit der schraubeneintreibenden Klein- 
maachine durch elektriache und pneumatiache Leitung scrvie 
eine Leitung fUr die Schrauben verbunden, waa ihre Verwend- 
barkeit auf dem Arbeitaplatz rBumlich in noch gr88aerem Maa- 
ae einachrfinkt. Zum Eintreiben von Schrauben, die mit den 
Unterlagen bereita zuaammengefOhrt aind, eignen aich auch 
dieae LBaungen nicht, und auch die Vorrichtung gemfiaa dea 
HRD-Patentea Nr. 2 113 310 iat dazu nicht geeignet. Dieae 
Vorrichtung weiat noch den weiteren Nachteil auf, da8a auch 
ihre Kleinmaachine nicht zum Durchftlhren eines Schraubunge- 
vorgangea gegen daa Graviationsf eld verurendet vrerden kann. 

Zum mechaniaierten Eintreiben nach der Zuaammen— 
ftlhrung von Unterlage und Schraube aind gemSe* dem Stand 
der Technik nur komplexe Montageautomaten geeignet, z.B. 
der Montageautbmat OKUMAI, wo fUr die Unterlage und fOr die 
Schraube beaondere ZuftJhrvorrichtungen ausgebildet aind f 
von denen ein der technologischen Reihenfolge ent3prechend 
geateuerter Mechaniamua, ein Manipulator die zuaammenge— 
ftthrte Verbindungaelementgamitur vor die eintreibende Klin- 
ge bringt. Dieae Ltfaung hat jedoch den Nachteil, daaa aie 
bloaa ala die ortagebundene Montageeinheit von Montageauto- 
maten groaser LeiatungafHhigkeit verwendet werden kann* 
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Die Aufgabe der Erfindung iat eine Vorrichtung zu 
schaffen, bei welcher die schraubeneintreibende Kleinmaechi- 
ne ohne mit der Speise vorrichtung verbunden zu sein geeignet 
iat„ Schrauben und auch mit den Unterlagert schon zusammenge- 
fUhrte Schrauben in beatimmter I'enge zu lagern, dieae ein- 
zelweiae zuzufTihren, sowie auf jedem beliebigen Arbeitsplatz 
in jeder beliebigen Richtung einzutreiben. 

Diese Aufgabe wird erf indungsgemiSsa durch eine 
Vorrichtung zum Zufilhren und mas chine 11 en Eintreiben von 
- vorteilhaft mit Unterlagen schon zusammengefUhrten - 
Schrauben mit tela einer schraubenantreibenden Kleinmaschine 
gelQst, wo die Kleinmaschine eine ZufUhrvorrichtung auf- 
weist, deren gelenkig verdrehbare Speicherachiene mit einer 
dem Profil der zu montierenden Schraube - gegebenenfalla 
einer mit der Unterlage achon zuaammengefahrten Schraube - 
entaprechenden Gleitbahn ausgebildet ist, daa obere Ende der 
Speicherachiene in der einen - verriegelten - Endatellung 
an einen Vorachubschlitten anachliesst, in der anderen End- 
atellung - als FQllSffhung - of f en is t, und daa untere Ende 
der SDeicherschiene mittels eines federbelasteten ZufQhror- 
gana an die Bahn der schraubeneintreibenden Klinge der 
Kleinmaachine anschliesst. 

Vorteilhaft wist die erfindungsgemSsse Vorrich- 
tung eine Speiaevorrichtung auf, in deren GrtlndungskBrper 
ein Aufnahmeneat ausgebildet ist und in/auf dem GrCndungs- 
kSrper eine Zuftlhrschiene angeordnet oder ausgebildet iat, 
auf welcher neben der dem Profil der Schraube /der mit der 
Unterlage schon zuaammengefUhrten Schraube/ entaprechenden 
Gleitbahn ein ala zweiarmiger Hebel auagebildeter Schwing- 
hebel in der Weise gelenkig gelagert und mit einer Feder 
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vorgeapannt iat, doss der bei dem unteren beziehungaweiae 
oberen Ende dea Schwinghebela auagebildete , nach der (feit- 
bahn hinweiaende erate und zweite Nocken in die Gleitbahn 
durchbiegen, die Kleinmaschine jedoch Uber eine ZufTIhrvor- 
richtung verftlgt, deren Vorachubachlitten mit einem an daa 
Aufnahmeneat paaaenden Befeatigungaorgan auagebildet iat, 
daa obere Ende der gelenkig verdrehbaren Speicherachiene 
der Kleinmaachine in der einen - verriegelten • Endatellung 
an den Vorachubachlitten, in der anderen Endatellung an die 
Zurdhrschiene der Speiaevorrichtung anschlieaat, wahrend daa 
untere Ende der Speicherachiene mittela einea federbelaate- 
ten Zufahrorgana an die Batoier achraubeneintreibenden Klin- 
ge der Kleinmaachine anachlieaat. 

Zweckmaaaig beateht daa ZufOhrorgan der erfindungs- 
gemfiaaen Vorrichtung aAa einem die Bahn der Klinge von zwei 
Seiten einachlieaaenden Backenpaar, einer daa Backenpaar ab- 
stQtzenden Feder, einer mit ihrem freien Ende die Bahn zwi- 
achen dem Backenpaar und der Auatrittaof fnung der Speicher- 
achiene beruhrenden Klaue und einer die Klaue abetiitzenden 

- gelenkig befeatigten - Feder, aowie aua einer auf einer 

- Teil der gelenkigen Befeatigung bildenden - Gelenkwelle 
angebrachten Steuerrolle. 

Kennzeichnend fur die erfindungagemaaae Vorrich- 
tung iat noch, daaa der Eingang der Zufuhrachiene der Spei- 
aevorrichtung an den Auagang eines das ArbeiteatUck /die 
Schraube oder die mit der Unterlage achon zuaammengefOhrte 
Schraube/ befordernden Mittela paast; ferner daas daa Mittel 
daa daa Arbeitaetuck befardert, eine Vorrichtung zum Zuaam- 
menftlhren von Schrauben und Unterlagen, z.B. ein vibrieren- 
der Zufuhrer.iat, und die ZufUhrachiene an die Leitbahn der 
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Vorrichtung anachliesat. 

3ei einer vorteilhaften AuafUhrungaform der er- 
findungagemtisaen Vorrichtung iat die gelenkig verdrehbare 
Speicherachiene in an sich bekannter Weise als ein auswech- 
aelbarea Modulelement ausgebildet und die Vorrichtung iat 
mit mehrereu aolchen Modulelementen varaehen. 

Die erfindungagemfiaae Vorrichtung hat den beaonde- 
ren Vorteil, dass sie in manchen Einzelheiten der Konstruk- 
tion der zum maschinellen Eintreiben von Schrauben achon 
bekannten fCleinniaschinen naheateht, v/aa eineraeita die tech- 
nalogisch vorteilhafte AusfQhrung der erfindungagemSaaen 
-* laut dem Stand der Technik noch nicht sur Verfiigung 8te- 
henden - Vorrichtung ernx3glicht f andereraeit8 gegebenenfalla 
auch ge3tattet f die einzelnen Bauelecente beziehungaweiae 
Baueinheiten der bekannten, zur Mechaniaierung iShnlicher 
VorgSnge dienenden Vorrichtungen zu verwenden, eventuell 
irgendeine bereita vorhandene Vorrichtung mit geringem Auf- 
vrand in eine der erfindungsgemfiaaen Zielaetzung entaprechen- 
de Vorrichtung umzukonstruieren Oder gar umzubauen. 

Ein weiterer Vorteil der erfindungagemSsaen Vor- 
richtung beateht darin, dasa aie die gruppenweise durchge- 
fOhrt& Zufuhr der mit den Unterlagen zuaarcmengeftlhrten 
Schrauben in die achraubeneintreibende Kleinmaachine auf 
einfache Weiae sichert. Von der ZufTIhrvorrichtung abgeachie- 
den, aus der Speicherachiene durch einen Federvorachub- 
3Qhlitten vorgeachoben, die Arbeitaphaae der Schraubung mit 
einem einfachen Hebelmechaniamus auantltzend, aichert dann 
die aufgeftillte Kleinmaachine die einzelweiae erfolgende Zu- 
fuhr der mit den Unterlagen zuaammengefahrten Schrauben 
zwecka Eintreibung, acwie deren beliebigea, auch nach oben 
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gerichtetea Eintreiben. 

Vorteilhaft iat ferner, daaa der Zufuhrarm atatt 
Kuliaaenantrieb auch mit Gelenkmechaniamua ausgebildet wer- 
den kann, und die in der Konatruktion der erf indungagemSa- 
aen Maachine verwendeten und einander erfindungagemfiaa zu- 
geordneten einzelnen bekannten Maa chine nelemente durch ande- 
re bekannte, vom Geaichtapunkt dea erf indungagemfiaaen Be- 
triebea aus gleichwertige Maachinenelemente eraetzt werden 
kSnnen. 

Folglich wird durch die mit einem Mechaniamua fur 
Einzelvorachub auagebildete erfindungagemSsae Kleinmaacl ine 
auch dann eine , im Verhaitnia zum Stand der Technik vorteil- 
haftere Technologie, geateigerte Automatiaierung geaichert, 
wenn dazu nicht die erfindungagemaaae Speiaevorrichtung ver- 
wendet aird, die Verriegelung der Speicherachiene kann ja 
ob fur manuelle Freigabe, ob flir fakultative Freigabe, ob 
far ausachlieaalichea oder fakultativea Anachlieaaen an eine 
Speiaevorrichtung anderen Type auagebildet werden. Tie Spei- 
cherachiene iat auaaerdem in an aich bekannter Weiae auch 
al3 auswechaelbarea Modulelement auazubilden, in welchem 
Fall eine Vorrichtung auch mit mehreren aolchen Modulele- 
menten versehen werden kann. Der Monteur fullt dieae Modul- 
elemente mit der irgendwo in der Montagehalle angeordneten 
Speiaevorrichtung auf, wonach er am Ort der Montage die Ar- 
beit - daa leer gewordene Modulelement immer durch einnoch 
aufgefUlltea ereetzend - aolange fortaetzen kann, bia alle 
Modulelemente leer geworden aind, eret dann muaa er zu der 
Speiaevorrichtung zurilckgehen, um die entleerten Modulelemen- 
te wieder mit Verbindungaelementgarnituren aufzufullen; auf 
diese Weiae wird die ProduktivitHt erhSht. 
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Die Erfindung wird anhand einea Auafuhrungabei- 
spielea naher eriautert* In den Zeichnungen zeigen 

Fig # 1 die Speiaevorrichtung in Draufaicht; 

Fig. 2 die Kleinmaschine perapektiviach, teilv/ei- 
se in Cchnitt dargeatellt. 

In Fig J. ist veranachaulicht, das3 im GrUndungs- 
korper 3 der Soeiaevorrichtung ein Aufnahmeneat 4 auagebil- 
det iat und in/auf dem Grtfndungakorper 3 eine Zufahrschiene 
2 angeordnet oder ausgebildet iat, auf welcher neben einer 
dem Profil der /mit der Unterlage zuaammengefUhrten/ Schrau- 
be entaprechenden Gleitbahn ein ala zweiarmiger Hebel auage- 
bildeter Schwinghebel 6 in der Weise gelenkig gelagert und 
mit einer Feder 9 vorgeapannt iat, daaa von den bei dem unte- 
ren beziehungaweiae oberen Ende dea Schwinghebela 6 auagebil- 
deten, nach der Gleitbahn hinweisenden Nocken 7 und 8 in 
Ruhelage bei Vorapannung der erste Nocken 7, in Arbeitslage 
jedcch der zweite Nocken 8 in die Gleitbahn durchbiegt. Der 
Eingang der ZufTlhraehiene 2 paaat an den Auagang einea daa 
Arbeitaatuck befGrderhden Mittela 1. 

Wis in Fig. 2 eraichtlich, iat auf dem KSrper der 
Kleinca3 chine 10 eine TeleakophQlse 12 gefQhrt. Der Vorachub 
dieser Teleakophaiae wird durch die Feder 11 vollfllhrt. Am 
Ende der TeleakophUlae 12 iat zur Befeatigung ein Backenpaqr 
14 angeordnet, daa durch eine Feder 13 abgeatatzt ist. Der 
Vorachubachlitten 24 der Zuftihrvorrichtung der Kleinmaschine 
iat mit einem an daa Aufhahmeneat 4 der Speiaevorrichtung 
paaaenden Befeatigungeorgan auagebildet. Ein weaentlichea 
Element der ZufUhrvorrichtung iat eine - mit einem Schienen- 
paar aU8gebildete , gelenkig verdrehbare - Sneicherachiene 16, 
deren oberea Ende in der einen - verriegelten - Endatellung 
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an den Vorschub3chlitten 24, in der anderen Fndstellung an 
die ZufHhrschiene 2 der Speisevorrichtung anschliesst,. v*h- 
rend das untere Fnde der Speicherschiene 16 mittels eines 
federbelasteten Zuftlhr organs an die Dahn der echraubenein- 
treibenden Klinge 31 der Kleinmsechine anschliesat. Das Zu- 
fUhrorf/m bssteht bei dieser beispielsweisen Ausftlhrungs- 
form aus dem die 3ahn der Klinge 31 von zwei Seiten ein- 
schliessenden Backenpaar.14, der das Backenpaar abstlitzen- 
den Feder 13, einer mit ihrem freien Fnde die 3ahn zwischen 
cem Backenpaar 14 und der Austrittsoffnung der Speicherschie- 
ne 16 beriihrenden Klaue 39 und einer die Klaue 39 abstut:;en- 
den - gelenkig befestigten - Feder 38, sowie aus einer a S 
einer - Tei.l der gelenkigen Befestigung bildenden - Gele.k- 
welle 37 angebrachten Steuerrolle 40. 

Am Ende des um ein Gelenk 15 aufgehenden FndstiJk- 
fcea IP der Jpeicherschiene 16 ist ein durch einen Anschlag- 
bolzen 19 auf schlieasbarer , mit einer Feder 20 abgestiitzter 
lUegelbolzen 21 angeordnet. In die Fuhrun,T3nut der Soeicher- 
achiene 16 passt ier durch eine Schraubent'eder 2P und eine 
ochnur 23 bewegte Vorschubschlitten 24. Vor dem Anschluss- 
punkt der Jpeicherschiene 16 an die Teleakophiilse 12 befin- 
det sich ein die einzelweiae durchgefUhrte Abscheidung si- 
chernder I'echanisaus , dessen Arm 25 sich der Speicherschiene 
mit Gewindeatiften 26 gelenkig anschlie33t, und der durch 
eine Feder 27 an die Speicherschiene 16 gespannt. ist. 

Auf den Arm 25 des Abscheidungamechanismus aind 
eine - zweckmeasig verstellbare - Steuerkurve 23, sowie die 
ninhtfngeklauenpaare 29 und 30 befestigt. In der Teleskoo- 
hllse 12 ist zun F2hren der schraubeneintreibenden Klinge 31 
sine 3uchse 32 angeordnet und eine FUhrungsbohrung 33 nus- 
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gearbeitet. Durch dipae FOhrungselemonte wird die achrau- 
beneintreibende Klinge 31 koaxial zwiachen 3as durch die 
Feder 13 abgeatiitzte 3 a ckenpaar 14 gefiihrt. I,'it der Teles- 
kophillse 12 i3t Jurch Oewindestifte 34 der an 3einem einen 
Ende .- mit einer Kuliaae 35 - an den Xcrper der Kleinmaachi- 
ne 10 anschliesaehde Arm 36 gelenkig verbunden, an aeinem 
anderen Ende ist daa - mit einer Gelenkwelle 37, einer Feder 
38, einer Klsue 39 und einer Rolle 40 auagebildete - Zu- 
fuhrorgan angeordnet. 

In der beispielaweiaen AusfUhrungafoini wird die 
Vorrichtung vrie folgt betstigt: 

Cur Aufftlllung der tSpeicherachiene 16 der Klein- 
maschine 10 mit ArbeitaatUcken wird der Vorachubechlitten 24 
in das Aufnahceneat 4 der Speiaevorrichtung eingehiingt. Lie 
Schraubenfeder 22 Ifisat die Speiaevorrichtung unter ihrem 
eigenen Gewicht aolange absinken, bis der Vorschubschlitten 
24 an den am Ende dea - urn daa Gele'nk 15 aufgehenden - End- 
stackes 18 der Speicherschiene 16 angebrachten Anachlagbol- 
zen l^anschlagt und gegen die Feder 20 den Riegelbolzen 21 
aua aeinem Heat - die Verriegelung loaend - aushebt. Die 
Kleinmaachine 10 urn das Gelenk 15 in vertikale Lage drehend, 
sihlieast die Speicherschiene 16 an die Zufilhrachiene 2 der 
S reisevorrichtung an und verrdckt den zuftlhrenden Schwing- 
hebel 6. Durch den zweiten Nocken 8 dea Schwinghebels 6 
wird das Absinken der dariiber befindlichen Arbeitast'icke 
verhindert, die unter dem zweiten Nocken 8 befindlichen Ar- 
beitsstUcke kHnnen hinwiederum bei dieaer Stellung dea 
Schwinghebels 6, als der erste Nocken 7 nicht in die Gleit- 
bahn der Zufilhrschiene durchbiegt, in die - bei dieaer T^ge - 
an die Gleitbahn der Zufilhrachiene 2 anschlieaaende Speicher- 
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aehiene 16 der Kleirvaas chine 10 einrut3'chen. Die Xleinma- 
acrvine 10 un das Oelenk 15 zurdckdrehend , fClhrt die Teder .9 
den ^chvri.nghebel 6 in seine Ruhelage zurxlck, nun biegt der 
crate Nocken 7 in die Gleitbahn durch, der zweite Nocken 8 
hingegen nicht, so dsss eine neue Dose in die ZufUhrschiene 
2 ^inrutschen kann; wie bereits erv/tjhnt, kann die Speicier- 
achiene 16 an irgendein Forderaittel 1, z.n. an irgendeine 
Einheit zur Zusanuaenfilhrung von Gchrauben und Unterlagen, an 
irgendeinen vibrierenden ZufQhrer angepasst werden, und von 
dort rutscht die neue Dose in die Sufilhrachiene 2, vrenn der 
^cnWinghebel 6 in seine Ruhelage zurdckgekfihrt iat und 
infol^e de3 Aasweichens des zweiten Nockens 8 der Verkeh:* 
zwiscaen. der AU3trittsoffnung des Mittel3 1 und der 2in- 
trittsciffnung der Zufuhrschiene 2 freigegeben wird. Da j> tat 
der er3te Socken 7 in lie Gleitbahn durchbiegt, kann die in 
lie .3uflihrschiene 2 einrutachende neue Doae nicht vreiter*e- 
ieitet .verden, ehe die Kleinnaa chine 10 wieder in das Au_V- 
nahmenest 4 einge3etzt und. von nsueia in vertikale Lage ge- 
ireht -.vird, und der -Schwinghebel 5 .vieder in Arbeit3lage 

.•COIflE t . 

rJach der Rlckdrehung wird die Kleinmaachine 10 
von der Spe iaevorrichturxg abgeschieden, da spannt sich der 
Vors chubs chlit ten 24 auf die in die Speicherschiene 16 ein- 
gerutschten ArbeitsstQcke auf, laostden Anschlagbolzen 19 
los, der Riegelbolzen 21 wird durch die Teder 20 wieder ein- 
geaprengt, womit verhindert wird, da33 da3 EndstQ.ck 18 der 
Doeicherschiene 16 wohrend des Schraubeneintriebvorgange3 
von neuem aufgeht. Nun kann der Schraubeneintriebvorgang 
beginnen. 

Die Kleinnias chine 10 in Richtung der Schrauhung 
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einmal vorwfirtsbewegend f verdreht die mit dem K8rper der 
Kleinmaschine 10 verbundene Kulisse 35 den Arm 36 in die 
obere Endstellung, die am Ende des Amies 36 befestigte 
Steuerrolle 40 wird auf die auf den Arm 25 des Abschei- 
dungsmechanismus befeatigte Steuerkurve 28 geleitet und so 
der Arm gegen die Feder 27 in Freigaberichtung v«rschobea, 
wodurch das EinhSngeklauenpaar 30 des ZufTlhrmechanismus das 
uriterste ArbeitsstOck loslSsst, wiShrend durch das weitere 
Einhflngeklauenpaar 29 die Weiterbewegung des daruber befind- 
lichen ArbeitsstUckes verhindert wird, Gleichzeitig damit 
gelangt die am Ende des Armes 36 befindliche Klaue 39 hinter 
das freigegebene ArbeitsstQck, wohin sie unter Eirarirkung 
der Feder 33 einspringt. Indem die Kleinmaschine 10 wieder 
dip Grundlage einnimmt, rCtckt der Arm 36 in Grundstellungr; 
das abgeschiedene Arbeitssttfck vor sich schiebend, sbrengt 
der Arm 36 dasselbe zwischen das mit der Feder 13 abgestUtz- 
te Backenpaar 14, vor die schraubeneintreibende Klinge 31 
ein, mit dieser 3ewegung kommt die Kleinmaschine 10 in die 
zun Eintreiben von Schrauben geeignete Lage* Das zwischen 
das Backenpaar 14 geleitete ArbeitsstUck /die Schreube/ ragt 
am Ende der Kleinmaschine 10 vor und kann so an die aufneh- 
mende Gewindebohrung angepasst werden. 

Die Kleinmaschine 10 in Kichtung der Schraubung 
vorwfirtsbewegend spielt sich der beschriebene Vorgang der 
Arbeit ss tilckzufuhr wieder ab f den Antriebsmotor der Klein- 
maschine 10 in Gjang bringend, hakt die durch die Buchse 32 
und die FUhrungsbohrung 33 gefOhrte, vorrUckende und sich 
drehende. schraubeneintreibende Klinge 31 zur gleichen Zeit 
in die Nut der zwischen dis Backen 14 geleiteten, mit einer 
Unterlage zusammengefilhrten Schmube ein, und treibt diese 



ein f indem aie die ochraube von den Backen auadrilckt. 

Nach dem Eintrieb der ochraube bewegt sich der 
Arm 36 zurtick , indem die Kleinmas chine 10 wieder die Grand- 
la ge einnimnt, das neue 9 abgeschiedene ArbeitastUck wird 
durch die Klaue 39 zwischen dcs Backenpaar 14 , vor die 
schraubeneintreibende TCLinge 31 bef3rdert f und auf dieae 
Weiae der neue Arbeitszyklus vorbereitet. 
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